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Zinkovy zéklad je rychloschnuci jednovrstvovy nater s vysokym obsahom zinku vo fenoxidovej
zivici. Ako pigment obsahuje Cisty zinok, poskytuje katbdovi ochranu.

Zinkovy zéklad sa pouZziva na novi, surovu alebo otrieskanti ocel’ a na pozinkované povrchy.
Urceny je na aplikaciu Stetcom na malé plochy, alebo na drobné opravy. Je pretieratelny
nezmydelfiujiicimi natermi. NanaSa sa ako zakladny, alebo vrchny nater v priemyselnom
prostredi s miernym znecistenim, v korozivnom prostredi alebo v oblastiach s vysokou
vlhkost'ou.

Povrch: matny

Odtien: sivy

Obsah zinku: 90 % vahovych v suchom filme
Hustota: 2.76 kgl

Obsah susiny: 47,6 % objemovych

Viskozita: 85-90 KU /Krebs Stormer pri 20°C

Dop. hrabka filmu: 35um suchy = 75pm mokry.

Zasychanie 20°C /50 % RV 10°C /60 % RV 30°C /50 % RV
Na dotyk 15 min 30 hodin 15 min
Na manipuléciu 2 hodiny 4 hodiny 1 hodina
Pretieratel'ny po 4 hodinach 8 hodinach 3 hodinach
Celkom vytvrdeny 3 dni 5 dni 2 dni

* RV = relativna vlhkost’ vzduchu

Tepelna odolnost™: 300°C (suché teplo).

Teoreticka

13 m?/I pri 35um suchy film, 4,7m2/kg pri 35pm

Prakticka zavisi od mnohych faktorov ako je porovitost’ a drsnost’ podkladu a

straty materialu pri aplikacii.

Odstrante mastnotu, olej a iné kontaminacie povrchu alkalickym (ND 14) alebo vysokotlakovym
/parnym/ €istenim v kombindacii s vhodnymi detergentmi. Kvoli zaisteniu optimalneho vysledku
odstrafite hrdzu, okuje a odlupujuce sa staré natery abrazivnym Cistenim na Sa 2% /ISO 8501-1:
1988/, otrieskany profil max. 50pm.

Povrch musi byt pocas aplikacie Cisty a suchy.

Kvoli zaisteniu homogenity, musi byt material pred nanaSanim dokladne rozmieSany.
PremieSavajte aj pocas aplikacie, aby sa zabranilo usadzovaniu zinkovych pigmentov na dno

plechovky.

Stetec:

Cistenie:

nie je potrebné, max. 5 % objemovych riedidla RO160

Pouzivajte Stetce s prirodnymi dlhymi Stetinami

riedidlo RO160 alebo aromatické uhl'ovodiky /xylén/
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Teplota podkladu, farby a vzduchu ma byt medzi 5-35°C, RV pod 85 %. Teplota podkladu musi
byt aspoii 3°C nad rosnym bodom.

Maximalna hrubka suchého filmu na jeden nater 75um suchy film=200pm mokry film.
V pripade, Ze nater bude pretierany, je maximalna doporucena hriibka suchého filmu 35um.

Karta bezpecnostnych udajov.

Pat’ rokov od datumu vyroby v uzavretych nadobach na suchom, dobre vetranom mieste pri
teplote 5-35°C. Chraiite pred priamym slneénym Zziarenim.

Tato informdcia je podand s dobrym umyslom. Vyrobca ani distribitor nezodpoveda za akékol'vek riziko alebo naroky,
ktoré moézu vyplyvat’ z pouzivania jeho vyrobkov mimo jeho dohl'ad. Spolo¢nost’ si vyhradzuje pravo upravit idaje bez
predchadzajiiceho oznamenia.



