Miiszaki adatlap

Termék megnevezése : ALKYTON Galva cink alapozé
Cikkszam :1085.1 (750 ml)

Gyartoé : Rustoleum, Hollandia

Forgalmazo : European Aerosols KFT.

2038 Séskut, Ipari park 3507/6
Telefon: +36 23 560-012

Termékleiras

Gyorsan szaradd, epoxi-észter gyanta alapu matt alapozé 90% cink tartalommal. Csupasz vagy szort acél
fellletek hosszan tarté katédos korrézid elleni védelmére, galvanizalt fellletek sériléseinek javitasara szolgal
kénnylipari vagy magas paratartalmu, korréziénak kitett kdrnyezetben.

Els&sorban kis fellleten, ecsettel torténd felvitelre, vagy javitasra, alapozéként vagy egyrétegii bevonatként.
Ujrafesthet6 nem elszappanosodé bevonatokkal.

Fizikai és kémiai tulajdonsagok

Bazis . epoxy-észter gyanta
Fényesség : matt
Szin : szurke
Korréziévédelem : C4 magas
Szarazanyag tartalom : 90 m/m%

1 47,6 viv%
Hoéallésag : 300 °C
Erintésszaraz (20°C-on) : 15 perc
Mozgathato ;2 06ra
Atfesthetd (20°C-on) : 4 6ra
Teljesen szaraz . 72 6ra
Higitas . oldoszerrel
Felllet . csupasz, szoért vagy galvanizalt acél
Relativ sir(iség : 2,76 glcm®
Content 1 750 ml (1 kg)
Ajanlott nedves rétegvastagsag 275 um
Ajanlott szaraz rétegvastagsag 235 um
Elméleti kiadossag :13m?/l (4,7 m?/kg)
VOC 1440 g/l

Eltarthatésag

5 év gyartastél szamitva bontatlan csomagolasban, szaraz, j6l szell6z6, kdzvetlen napfénytél védett
helyiségben, 5-35°C kdzotti hémeérsékleten tarolva.

Felhasznalas
Hasznalat elétt figyelmesen olvassa el a csomagolason lévé utasitasokat és alkalmazza!

El6készités és alkalmazas

Tavolitsa el a zsirt, olajat és minden egyéb felileti szennyezddést lugos vagy nagynyomasu (g6z) tisztitoval és
megfelel6 tisztitoszerekkel. Az optimalis eredmény érdekében tavolitsa el a rozsdat, rozsda pikkelyt, vizkévet,
és a lekopott festékréteget homokfiivassal Sa 2'%-ig (ISO 8501-1: 1988), profil max. 50 ym. A fuvas soran a
fellletnek tisztanak és szaraznak kell lennie.

A homogenitas érdekében a doboz tartalmat alaposan keverje fel hasznalat el6t és a cink pigmentek
lerakédasanak megakadalyozasara hasznalat kbzben rendszeresen keverje meg.

Az alapfellilet, a festék és a levegd hémérséklete 5-35 °C kozott, a relativ paratartalom 85% alatt legyen.
Alapfelilet hdmérséklete 3 °C-al haladja meg a harmatpontot.

Higitas: max. 5%-ban Rustoleum 160 higitoval vagy aromas szénhidrogénekkel
Ecset: természetes, hosszu sz6rii ecset
Atfestés esetén a max. szaraz rétegvastagsag 35 pym.



